Leistungsspektrum & Maschinenpark ...

Metalltechnik

7x Stanzautomaten

P
Presskraft
| 100t - 400t
\
P
| Tischlange max.
2.500mm
\
.
Werkzeuggewicht
| max. 3.000kg
\
.
Blechdicken
| coito,5-10mm
(.
(
Verarbeitung von:
| stahla&Edelstaht
(.

14x Einlegepressen

)

Presskraft
50t- 320t
-

R
TischgroBe

— bis

2.500x 1.500
N

ABS Sensorringe /
Polrader aus Stahl

Federelemente aus vorvergitetem Federstahl
1 Edelstahl

Bremsbackenbaugruppe, verschweilt

SchweiBtechnik

2x Roboter
SchweiBanlage

MIG/MAG

1

LaserschweiBen

4x BuckelschweiB-
anlagen bis 200kVA

HandschweiBen
MIG/MAG/WIG

Stegbleche, partiell gehartet

i Belagbleche in Dicken 4mm
bis 8mm

Sensorhalter verschweillt

-
_[
_i

Lasertechnik

Montage

3.000 x 1.500mm maglich.

. J

f Folgende \

Materialkombinationen und

-dicken sind moglich:
Stahl bis max. 15-20mm
Edelstahl bis max. 12mm

Aluminium bis max. 12mm
Messing bis max. 6mm

Kupfer bis max. 6mm

J

1x Lasergravieranlage ]

2x LaserschweiB-anlage ’

( e N
1x 2D Laserschneidanlage
Feinschneiden — Baugruppen
- @@
( 7\
1x2D —
Laserschneidanlage
4KW Faserlaser mit — Toxen
Wechseltisch fur Klein- und
Serienfertigung \ J
- J
—
s N\
GroBformattafeln bis - Clinchen

Gewinde

1 schneiden &
formen
N

.

Prifen und
Verpacken

5
O

Monberen und Bordein

[ N

——
m Roboterschweilien
—\ ¢

* R

Abdeckung fur Trommelbremse

Abdeckung fur Trommelbremse

Anlautscheiben, gehartet und geschlifien
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Widerstandsschweien

Montieren und Pragen

Verstemmen

Jelt!

Federglocken

Federglocken

Gehartete Lagerringe

V=l O
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Kunststofftechnik

14x SpritzgieBmaschinen

~
Zuhaltekraft
50t - 400t
.
e N
Schussgewicht
5g-900g
. J
4 1\
FormgroBe
150mm -600mm
. J
4 1\
Ausgestattet z. T. mit
—— Handlingssystemen und
automatischer Zufuihrung

. J

Verarbeitung von

- PA6

- PA66 GF15 - GF60
-PA12
-PBT

0
-TPE/TPC
- Weich PVC
~———

0

Hybridtechnik
Metall und
Kunststoff

~———

Lagerbuchse aus
verstarktem PBT als
Substitut fur
Lagerbronze

Scheibe aus PA66GF
Gewicht 160g

Abdeckkappe aus
Weich PVC

Wanne aus PA66GF60 mit umspritzten

Anschraubhiilsen aus Aluminium

Stahlwanne mit angespritzter Tube aus PA66GF

Halter aus Stahl mit Anschlag aus PA66

Lagerbuchse aus
PA66GF und PA12

Hiilse aus TPC
Gewicht 1g

Dunnwandige Deckel
mit O- Ring Dichtsitze
aus PA66GF

Schale aus PA66GF mit
umspritzten
Anschraubhtlsen aus
Stahl

Wanne aus PA66GF60 mit
umspritzten
Anschraubhiilsen aus
Aluminium

Polierter Edelstahl-
Handhebel mit
angespritztem Kunststoff
Griff

und Dichtungssitz

PA66GF mit Messingeinsatz
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Kleinteile aus PA

Schale aus
lasertransparentem
PA66GF

Stutzrohre aus
PA66GF

Schale aus PA66GF
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Allgemeines

Werkzeugbau

)

5 CNC Fras-
maschinen

[
)

1x Senkerodier-
maschine

——

.

|| 3x Drahterodier-

maschinen
~—

.

2x Dreh-
maschinen

——

)

2x Schleif-
maschinen

——

.

2x Probierpresse

Konstruktion /

Entwicklung

)

3x 3D CAD

——

)

4x 3D CAM

~——

Dienstleistungen (extern)

und Sonstiges

— Gleitschleifen

Beschichten
— (KTL, Verzinken,

.

Harten &
Verguten

~——
Y

Messtechnik:
— 2x CMM (taktil)
3D — Scanner

~— @@

.

— 3D - Drucker

~——
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Qualitatssicherung ...

Qualitatsmanagement

Zertifikat Zertifikat Zertifikat Anlage zum Zertifikat

Prufungsnorm IATF 16949:2016
& (5. Ausgabe, 2016-10.0%) X
Prifungsnorm E Prif : Protungsnomm 2
ing: 1SO 9001:2015 ZertiatRegistrer Nr. 01111 033015 fungsnorm 1SO 14001:2015 1SO 14001:2015
Zertifikat-Registrier-Nr. 01 100 071534 IATF-Zertifikat-Nr. 0480334 Zertfkat-Registrar-Nr. 01104 071534 ZertifkatRegistrier-Nr. 01104 071534
Untemnehmen: Paul Briiser GmbH Unternehmen: Paul Briiser GmbH Untermehmen: Paul Briser GmbH
Hollenbocker Str. 58-60 Hollenbocker Str. 58-60 Hollenbocker Str. 58-60 o ot Geltungebersich
57413 Finnentrop 57413 Finnentrop 57413 Finnentrop 01 cio Paul Brisar GmbH Metalbearbeitung (Stanzen ; Umformung ¢
Deutschiand Deutschiand Deutschland Holenbocker Str. 56-60 Schweifien / Montage / Lasern)
57413 Finnentrop
‘mit den Standorten gemal Arlage Deutschiand
IATF USI: TKKHHT
02 clo Paul Brisar GmbH Kunststoffverarbaitung (Hybridtechnlk /
Werk 2 Kunststoffspeitzguss)
i und von I Vori Geltungsbereich: Herstellung von Stanz-, Press- und Ziehteilen, Zum Elberskamp 19-21
und Werkzeugbau g von Metall i g::;::ﬂ"w
Ohne Produktentwicklung (Stanzen / 7 I Montage |
Lasem) Kunststoffverarbeitung (Hybridlechni | A V
: y ) Kunststoffspritzguss) -01.2025
Durch ein Audit wurde der Nachweis erbracht, dass die T Rivembard Cort Gmtht
Forderungen der ISO 9001:2015 efUlt sind. Durch ein Audit wurde der Nachweis erbracht, dass die S, S
Forderungen der IATF 16949:2016 erfilit sind
Durch ein Audit wurde der Nachwesis erbeacht, dass die
Giiltigkeit: Dieses Zertifikat ist giiltig vom 05.08.2023 bis 04.08.2026. Forderungen der ISO 14001:2015 edullt sind.
Gilltigkeit: Dieses Zertifikat ist giiitig vom 05.08.2023 bis 04.08.2026. Gligkeit Dieses Zertifikat ist goMig vom 16.01.2025 bis 15.01.2028.
Erstzertifizierung 2007 Erstzeriifizienung 202

Ausgabedatum 08.08.2023 &‘\

TOV Rheintand Cert GenbH

/Am Grauen Stein - 51105 Kain
F .’ﬁ . Dectathiand - NROW
08.08.2023 A i7"
VRt © N
Am Grasuen Stein - 51105 Kaln /’
)

24A0-QMC 01003

17.01.2025 FL

YOV Rrmrtand
Am Grsen S

See 1 von

W tuv.com A TUVRheinland*

Genau. Richtig.

A TOVRheinland*

Genau. Richtig

A TUVRheinland*

[t Genau. Richtig,

fov.com wowrw.uv.com

wwrw.tuv.com A TUVRheinland "

Genau. Richtig.

[ e Die Firma Bruser ist zertifiziert nach:
- DIN 9001:2015

IATF 16949:2016 sowie
- 1SO 14001:2015
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Anschrift:

Paul Briiser GmbH Paul Brisser GmbH Werk 1: Metalttechnik
Werk | Werk Il erict. metartechnix
Hollenbocker StraBe 58-60 Zum Elberskamp 21 Werk 2: Kunststofftechnik
D-57413 Finnentrop-Heggen D-57413 Finnentrop-Heggen

Tele.: +492721-9549 -0 Tele.: +49 2721 -95411-0 Internet:

www.brueser-gmbh.de

Vertreten durch: Bernd Briser — Diplom-Kaufmann (FH)
Umsatzsteuer-ID: DE 196531730
Registereintrag: Amtsgericht Siegen, Registernummer: HRB 5924

r@ www.instagram.com/paulbruesergmbh/

Ihre Ansprechpartner:

Klaus Wulff Christian Sondermann
Produkt- und Prozessentwicklung - Projektleiter Vertrieb und Projekt Engineering
Tel.: +4927219549 - 24 Tel.: +4927219549-18

Mob.: +49172 684 1602 Mob.: +49172 684 1524

E-Mail: klaus.wulff@brueser-gmbh.de E-Mail: christian.sondermann@brueser-gmbh.de
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