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À propos de nous

N o u s  s o m m e s  u n e

e n t r e p r i s e  p o r t u g a i s e

e x e r ç a n t  d a n s  l e  s e c t e u r

d e  l a  m é t a l l u r g i e .  N o u s

s o m m e s  s p é c i a l i s é s  d a n s

l ' u s i n a g e  C N C  p o u r  l e

p r o t o t y p a g e  e t  l e s

p r é s é r i e s .



Notre philosophie

Dévouement total envers
le client

Qualité Respect des délais établis

Pas de quantité minimum

Chez Kywa, le client est notre priorité. Nous
pensons qu’une relation étroite avec le client est
l’un de nos principaux facteurs de réussite de
nos partenariats. C’est pour cela que nous
adaptons notre activité à chacun de nos
partenaires, afin de pouvoir offrir un service
personnalisé et de qualité.

Notre volonté de fournir un service de qualité est
notre principale source de motivation et la
précision de la production ainsi que la capacité
de contrôle sont les principaux piliers de nos
actions. Nous avons forgé une équipe de
professionnels concentrée et habituée aux
détails, recherchant l’excellence et donc
rigoureuse dans le contrôle de chacune des
pièces produites par Kywa.

En raison de l'importance accordée par nos
clients aux délais de livraison, leur respect est
l'un des principes fondamentaux de notre
entreprise. L'histoire de nos exportations en est
l'illustration, puisqu'au cours des 6 dernières
années, nous avons enregistré un pourcentage
très élevé de respect des délais.

Nous avons bâti notre entreprise en fonction
des besoins de nos clients, ce qui nous a amené à
privilégier la qualité à la quantité. Nous nous
spécialisons en petites séries qui requièrent un
service de qualité rigoureux.



-  P e t i t e s  q u a n t i t é s
-  P r o d u c t i o n  à  l ' u n i t é

N o u s  a v o n s  o p t i m i s é  n o t r e  p r o d u c t i o n  a f i n
d e  r é d u i r e  a u  m i n i m u m  l e  t e m p s  d e  m i s e  e n
p l a c e .  A i n s i ,  n o u s  s o m m e s  p r ê t s  à
d é v e l o p p e r  d i f f é r e n t s  t y p e s  d e  p i è c e s  d a n s
p l u s i e u r s  m a t i è r e s  p r e m i è r e s ,  d e  m a n i è r e
e f f i c a c e .

Département de Prototypage

L ' u n  d e  n o s  p r i n c i p a u x  d é p a r t e m e n t s  d e p u i s  l e  d é b u t  d e  n o t r e  f o n d a t i o n .



Moins de 1000 unités par pièce

Avec une machine palettisée, nous avons pu :

augmenter notre compétitivité
réduire les délais de livraison (24h de
travail)
garantir le standard de qualité de façon
systématique

Département des préséries
et de production complexe
N o u s  a v o n s  c r é é  c e  d é p a r t e m e n t  e n  r a i s o n  d e  l ' a u g m e n t a t i o n  d e s

c o m m a n d e s  d e  n o s  c l i e n t s  q u i ,  a u  c o u r s  d e s  d e r n i è r e s  a n n é e s ,  o n t

r e s s e n t i  l e  b e s o i n  d ' a u g m e n t e r  l e u r  v o l u m e  d e  s t o c k  e t  o n t  r é a l i s é  u n

p l u s  g r a n d  v o l u m e  d e  v e n t e s .



Cette machine dispose de:
2 points de tournage;
Capacité de fraisage simultané;
Alimentation automatique.

Ces caractéristiques la rendent plus
compétitive dans les mises en place,
plus versatile grâce à sa capacité à
produire des pièces plus complexes et
plus efficace et compétitive à l'échelle
de la production grâce à l'alimentation
automatique.

Département de tournage
Nouveauté 2024
L a  c r é a t i o n  d e  c e  d é p a r t e m e n t  r é p o n d  à  u n  b e s o i n  q u i  e x i s t e  d e p u i s  n o t r e

c r é a t i o n  e t  q u i  e s t  d i r e c t e m e n t  l i é  a u x  p r o j e t s  d e s  a u t r e s  d é p a r t e m e n t s .



Notre parc de machines
3 eixos

D a e w o o  M y n x  5 0 0
D i m e n s i o n s :

1 0 0 0  x  5 0 0  x  5 0 0

D M C  1 0 0 v
D i m e n s i o n s :

1 0 0 0  x  7 0 0  x  6 0 0

D M C  6 3 v
D i m e n s i o n s :

6 3 0  x  5 0 0  x  5 0 0

5 eixos

H e r m l e  C 6 0 0 U  
D i m e n s i o n s :  

4 0 0  x  3 5 0  

H e r m l e  C 8 0 0 U
D i m e n s i o n s :

6 0 0  x  5 0 0

5 axes Palettisé
M i k r o n  U C P  6 0 0  V a r i o
–  7  P a l l e t  D i m e n s i o n s :

3 5 0  x  3 0 0

Tournage

D o o s a n  M X  2 1 0 0  L S T
D i m e n s i o n s :

5 4 0  x  1 5 0 0



Contrôle

-  C a p a c i t é  d e  m e s u r e r  t o u s  l e s  a x e s

a l l a n t  j u s q u ’ à  9 0 0 m m ;

-  C o l o n n e  d e  m e s u r e  M i t u t o y o  L H -

6 0 0 E ;

-  T a b l e  e n  g r a n i t  d e  h a u t e  p r é c i s i o n

8 0 0 x 5 0 0 ;

-  M i c r o m è t r e s  e x t é r i e u r s ;

-  M i c r o m è t r e s  i n t é r i e u r s  à  t r o i s  p o i n t s ;

-  C a l i b r e s  à  l i m i t e s ;

-  B l o c s  s t a n d a r d  e n  a c i e r .

Notre capacité



P r e m i è r e  é t a p e :  C o n t r ô l e  d i m e n s i o n n e l

p a r  l ’ o p é r a t e u r  C N C  a p r è s  l a  f a b r i c a t i o n

d e  l a  p i è c e  ;

D e u x i è m e  é t a p e  :  U n i t é  d e  f i n i t i o n  e t

c o n t r ô l e  v i s u e l  p a r  u n  o p é r a t e u r

s p é c i a l i s é  ;

T r o i s i è m e  é t a p e  :  C o n t r ô l e  v i s u e l  e t

d i m e n s i o n n e l  e f f e c t u é  a u  c e n t r e  d e

c o n t r ô l e  d e  q u a l i t é .  D a n s  u n

e n v i r o n n e m e n t  c o n t r ô l é ,  l e s

c o n n a i s s a n c e s  d ’ u n  p r o f e s s i o n n e l  d e

l ’ i n g é n i e r i e  a s s o c i é e s  a u x  o u t i l s

s p é c i f i q u e s  s o n t  e s s e n t i e l l e s  a f i n  d e

g a r a n t i r  à  n o s  c l i e n t s ,  u n e  c e r t i f i c a t i o n

d e  q u a l i t é .

Services d’usinage de précision

F r a i s a g e  C N C

T o u r n a g e  C N C

Processus de contrôle rigoureux en 3
étapes:



Quelques exemples  de
pièces  réal isées  par  nous



Matériaux travai l lés

T o u t  a u  l o n g  d e  n o t r e  p a r c o u r s ,  n o u s  a v o n s  c u l t i v é  u n  p o r t e f e u i l l e  d e  c l i e n t s

p r o v e n a n t  d e  d i f f é r e n t s  p a y s  e t  d o m a i n e s  d ’ a c t i v i t é ,  c e  q u i  n o u s  a  p e r m i s

d ’ a c q u é r i r  d e  l ’ e x p é r i e n c e  d a n s  p l u s i e u r s  t y p o l o g i e s  d e  m a t é r i a u x ,  n o t a m m e n t  :

1 .  A c i e r  ( C K 4 5 ,  2 3 1 1 ,  R P M  3 2 ) 2 .  I n o x  3 0 4  a n d  3 1 6

3 .  A l u m i n i u m  ( 5 0 8 3 ,  7 0 7 5 ,  6 0 8 2 ,  2 0 1 7 ) 4 .  P l a s t i q u e  ( P A 6 G ,  P E 5 0 0 ,  P E H D ,  P O M )

5 .  T i t a n i u m



Contacts
A:R u a  M a n u e l  S o u s a  O l i v e i r a ,  N º  8 3 / 8 5
4 7 9 5 - 4 7 6  C a m p o  ( S ã o  M a r t i n h o )
P o r t u g a l
T :  ( + 3 5 1 )  2 5 2  8 4 3  2 7 6

D é p a r t e m e n t  G e s t i o n
M .  P e d r o  P e r e i r a  
E  :  p e d r o . p e r e i r a @ k y w a . p t
P  :  ( + 3 5 1 )  9 1 4  4 5 3  4 6 2

D é p a r t e m e n t  T e c h n i q u e
M .  T i a g o  P e r e i r a
E  :  t i a g o . p e r e i r a @ k y w a . p t
P  :  ( + 3 5 1 )  9 1 2  5 7 2  5 1 1  

D é p a r t m e n t  d ’ E x p o r t a t i o n
E:  e x p o r t @ k y w a . p t
P:  ( + 3 5 1 )  9 3 9  0 6 8  5 1 7

w w w . k y w a . p t


