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DELA GMBH & CO. KG

PRAZISION, SCHNELLIGKEIT UND QUALITAT IN DER BRENNTEIL-, FLANSCH-, UND RINGFERTIGUNG

Seit 1964 hat sich die Firma DELA GmbH & Co. KG als ein fihrender
Hersteller von Flanschen und maBgeschneiderten Brennzuschnitten
aus Stahl in der Region etabliert. Unsere langjahrige Expertise,
kombiniert mit modernster Technologie, erméglichen es uns, Produkte

von hoéchster Qualitat und Prazision herzustellen.

Unsere Lésungen finden ihren Einsatz in einer Vielzahl von

Branchen, wo sie fur ihre Zuverlassigkeit und Leistungsféahigkeit
geschétzt werden. Mit einem starken Fokus auf Kundenzufriedenheit
und individuellen Anforderungen streben wir stets danach, die
Erwartungen unserer Kunden zu erfillen und ihnen maBgeschneiderte

Produkte zu bieten, die hdchsten Standards entsprechen.

lang-
jahrige

Mitarbeiter

seit

1964

800

Stammkunden
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ZERTIFIZIERTE QUALITAT UND MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN

Als zertifiziertes Unternemen arbeiten wir eng mit dem
Zentrallabor am Standort Siegen, sowie mit renomierten
Prifinstituten wie TOV, ABS, DNV, BV und LRS zusammen. Sie
bendtigen kurzfristig attstierte und/oder gepriifte Produkte flr

Ihre spezifischen Anwendungen?

» Sprechen Sie uns an

100 % ISO 100 %

Zuverlassig Zertifiziert Qualitat
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IHR PROFI FUR STAHLZUSCHNITTE AUS DEM SIEGERLAND

Wir bieten ein breites Spektrum an Ferti-
gungsmoglichkeiten.

Autogenschneiden
Plasmaschneiden

Mechanische Beabeitung: Drehen, Frasen,
Bohren, Trennen

Oberflachenveredelung: Sandstrahlen, Verzinken,
Beschichten

ISO

9001

Zertifiziert

2 38

Standorte Mitarbeiter




PLASMASCHNEIDEN

Mit hilfe des hochenergetischen Plasmastrahls,

der den metallischen Werkstoff schmilzt, stellen

wir Brennteile in hoher Prazision her. Das
Plasmaverfahren ermdglicht uns nicht nur prazise
Schnitte, sondern bietet auch eine Reihe von
weiteren Vorteilen. Einer der gréBten Pluspunkte,

ist die geringe Wéarmeentwicklung, welche
verhindert, dass die Stahlteile zu stark erhitzt werden
und so Formstabil bleiben. Das erleichtert die
nachfolgende Weiterverarbeitung. Trotz der hohen
Schnittgeschwindikeit bleibt die Qualitat des Schnitts

auf hohem Nivau.

2

Plasma-

Geschwindigkeit
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4.000
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AUTOGENSCHNEIDEN

Unter Einsatz von Propangas und Sauerstoff stellen
wir mittels Autogenschneiden Brennteile bis zu einem
Stickgewicht von 12 Tonnen her. Die Brennzuschnitte
haben eine Breite von max. 3.000mm und eine
Lange von max. 12.000 mm. Mit einer robusten
Brickenkonstruktion erreichen wir eine hohe
Genauigkeit beim Brennschneiden. Insbesondere

flr Brennzuschnitte mit engen Radien oder

Formzuschnitte mit scharfen Ecken ist dies von Vorteil.

3 Geschwindigkeit

Autogen- 300 5

. Brenner
schneidanlagen mm / Minute
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DETAILS EINBLENDEN

In unseren eigenen Bearbeitungszentren bearbeiten wir
Ihre Flanschen bis zu einem Durchmesser von 1.350 mm,
daruber hinaus arbeiten wir mit langjahrigen Partnern
zusammen.

Blindflansche, Blockflansche, Glatte Flansche,
Losflansche und Bunde, Deckel, Boden,
SchweiBflansche, Domflansche, Mauerflansche,
Kraftflansche, Rihrwerkflansche..

unter anderem nach folgenden Normen

EN 1092-1 Typ 01, Typ 02, Typ 04, Typ 05,
Typ 32, Typ 35, Typ 37

DIN 28031, DIN 28032, DIN 28036
DIN 28120, DIN 28121, DIN 28117

ANSI/ASME, JIS

Rohrplatten mit allen erdenklichen Bohrbildern

Flanschen aus nichtrostendem Stahl oder
saurebestandigen Werkstoffen — Edelstahlflansche

Daruber hinaus sind wir in der Lage, nahezu jeden Flansch
ganz nach lIhren Zeichnungen und Vorgaben zu fertigen.

CNC - Bearbeitungs- Automation - 24/7
Dehmaschinen zentren Bearbeitung




Die Herstellung der Fasen (SchweiBkanten)
erfolgt in der Regel mit unseren hochmodernen

3-dimensionalen Plasmaschneidaggregaten.

Neben dem direkten anbringen der Fase durch
unseren Plasmaschneidaggregaten verwenden
wir alternativ auch Frasmaschinen, mit denen
sich Fasen bis zu einer Tiefe von 35mm und 45°

realisieren lassen.

Bei der klassischen SchweiBBnahtvorbereitung
entsteht sowohl beim Plasmaschneiden als auch

beim Frasen eine sehr saubere Oberflache,

welche sich hervorragend verschweiBen lasst.

Perfomance
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DETAILS EINBLENDEN




Viele gangige Stahlsorten sowie Dicken flhren wir

lagernd. Unsere Lieferzeiten liegen deutlich unter

dem Branchendurchschnitt, was uns ermoglicht,

kurzfristige Lieferungen zu garantieren.

mehr als

Verflgbarkeit
Tonnen
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DETAILS EINBLENDEN







Wir bietet Ihnen durch unsere langjahrige Erfahrung sowie durch regelmaBige
Schulungen unserer Mitarbeiter das bendtigte Know-How fiir lhre speziellen
Anforderungen.

Durch unsere effizienten Prozesse sind wir in der Lage nicht nur schnelle und faire

Angebote zu kalkulieren, sondern auch direkt auf lhre speziellen Bedrfnisse eingehen.

Dank lagernder Materialien auf unserem Hof und der hohen eigenen Wertschépfung
gewahrleisten wir zligige Bearbeitungs- und Lieferzeiten.

So sichern wir Innen die Freiheit der maximalen Flexibilitdt und sind ein
zuverlassiger Partner an lhrer Seite.

SPRECHEN SIE UNS AN
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https://www.dela-flanschen.de/kontakt/
https://www.dela-flanschen.de/kontakt
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