Gehring
Production

Das Kompetenzcenter
far Inre GroRteilbearbeitung

Excellence in motion.
Future in mind.




Effiziente
Grofteilbearbeitung

lhre Vorteile

= Mechanische Bearbeitung in grofien

Dimensionen und héchster Prézision

« Langjéhrige Erfahrungen in der
Bearbeitung von Schweilkorpern

«  CAD-CAM-Kopplung — Ihr CAD Modell
als Grundlage fur unsere Maschinen-
programmierung

= Warmebehandlung Ihres Werkstlckes

= Geringe Durchlaufzeiten

« Fertigungskapazitat auf einer Fl&iche von
8.700gm




Maschinenpark GroRe L/B[H Genauigkeit

Bohrwerk Soraluce FS14000 14000 x 3300 x 1600 0,03 mm

Bohrwerk Soraluce FS10000 10000 x 2800 x 1500 0,03 mm

Technische Anderungen und Abweichungen in Ausfihrung und Ausstattung vorbehalten

Prézision im GrofRformat

. Grol, schwer, prézise

. Bis 20 Tonnen

. Alle Metallischen Werkstoffe
. CAD- CAM-Kopplung

. Von der Idee bis zum Fertigtell

Vielfdltige Werkstoffbearbeitung

Wir kbnnen fur Sie folgende
Werkstoffe bearbeiten:

« Baustahl

«  Aluminium

=« Guss

= AluGuss

= Edelstahl

Weitere Werkstoffe gern auf Anfrage.
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Durchmesserkontrolle der gehonten Laufbuchse
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